Bioplynova stanice - prosperita nebo krach?

Zemédélské podniky uvazujici o vystavbé bioplynové stani-
ce stoji pred pomérné ndrocnou volbou sprdvné technologie,
nebot jsou zahrnovdny mnohdy cisté komerénimi nabidkami
mnohdy velmi diskutabilni kvality, navic ¢asto od nezndmych
»rddobydodavateli“. V pripadé $patné volby dodavatele nevy-

hovujici technologie miize dojit az k ekonomickym problémiim

investora v budoucnu.

Volba koncepce bioplynové
stanice

Kvalitné a odpovédné navrzend bioplynova
stanice musi byt koncipovana s ohledem na do-
stupné suroviny. Navrzeni a optimalizace je da-
orientovani dodavatelé. Musf byt v souladu sta-
vebni usporadani, dévkovaci a michaci systém
a fizeni fermentacniho procesu spolu s ndsledny-
mi garancemi a laboratornim servisem. Je moz-
né také zpracovat neupravenou chlévskou mrvu,
coZ umi méalo dodavatelti. Ti ostatni dokonce $ifi
famy o Skodlivosti a malém vynosu bioplynu
z této vyborné suroviny.

Typy fermentoru

U stanic vys3ich vykonti (zhruba nad 300kW)
a zvlasté zpracovavajici chlévskou mrvu je vhodné
vZdy uvaZovat o dvoustupfiové fermentaci, tj musf
byt dva izolované vyhfivané fermentory vybave-
né michadly. Jsou to bud dvé vedle sebe stojici
nadrZe, nebo jedna nadrZ umisténa uvnitf druhé -

tzv. kruh v kruhu, coZ je vhodné feSeni v aredlech
s malym prostorem pro vystavbu, avSak toto uspo-
fadéni dost dobfe neumoZiiuje piipadné rozsiteni
vykonu stanice v budoucnu a je zde prakticky
velmi znemozZngén servis béhem provozu..

Vyhodou dvou fermentor(i vedle sebe je va-
riabilita davkovani do prvniho ¢i pfimo druhého
stupné. Toto ocenf provozovatelé po nékolika le-
tech, aZ bude potieba néktery z fermentor( odstavit
a vyGistit. V takové situaci se bude stanice docas-
ng provozovat pouze na jeden fermentor s vyuzitim
jiné skladby surovin. Po ukongené odstdvce fer-
mentoru se tento lehce napusti Zivnym substratem
a jednoduse najede na plny vykon.

Jednotlivé fermentory jsou provedeny z mono-
litického vodostalého betonu. Setkdvdme se v3ak
is nabidkou Zeleznych, prip. nerezovych nadrzi.
Vzhledem k tomu, Ze v kazdém fermentoru jsou
michadla a v horni Césti je obvykle pripevnén
plynojem, musf byt zarugena dostatecnd stabilita
celé konstrukce, nosnost a odolnost proti vibra-
cim. Tyto parametry spliiuji pouze betonové nadr-
Ze. U kovovych nddrZi navic dochazi k efektu tzv.
statické elektfiny vlivem pohybu michané hmoty
kolem kovové stény nadrZe. Tyto statickd elektfina
pak pfi chybném uzemnéni méze plsobit vyboje,
coZ v kombinaci s vybusnym bioplynem miize
zplisobit katastrofu.

Samostatnou kapitolou jsou jakoby specidini
fermentory velmi malych rozmérG s misicim Gi
fezacim zafizenim. V Zadném pfipadé se nejedna
0 pInohodnotné fermentory, ale jsou spiSe rozsite-
nim dévkovaciho potrubi s dobou zdrZeni substra-
tu max. nékolik minut. Jednd o velmi poruchové
zafizent, pres které nenf dost dobfe moZno dévko-
vat chlévskou mrvu a je vhodné pouze na kukufic-
nou silaZ a kejdu.

Dalsim typem fermentord jsou hranaté fermen-
tory vyuZivajicf riizné systémy michani. Jednd se
0 (hledné kompakni celky hranatych tvard, avsak

praxe ukazuje, Ze se jedna opét o technologii
specializovanou na kukuficnou sildZ a kejdu, na-
vic s nemoZnosti servisu a vymény vestavéného
michaciho systému. Nyni je tento typ na Ustupu
a v zahraniCi se jiZ prakticky nestavi pro své velké
nevyhody.

Je tfeba také varovat pred velkym neSvarem-
zastropenim fermentor( dfevénym stropem. Toto
laické feSeni se hodi spiSe do sféry kutilskych
ndpadi neZ do dodavek serioznich firem. Casto
dochazi také k navrhovani mensich fermentord
(ve snaze byt levngjsi neZ konkurence). Toto zkra-
cuje dobu zdrZeni, znemoZiiuje zpracovani chlév-
ské mrvy i sendzi a snizuje vynosnost plynu. Na-
prostym nesmyslem je tvrzeni, Ze dand techno-
logie ma vySSi vytéZnost plynu, proto staci men-
§i fermentor. Biologie se nedd oSalit a bakterie
maji své potreby, které nelze nahradit technickymi
pseudovynalezy. Chlévskd mrva potfebuje zdrzeni
alespori 80 dnil a je tfeba poditat také s recirkula-
cf, tj. zahrout ji mezi vstupy, coZ navySuje potre-
bu velikosti fermentoru.

Plynojem je velmi duleZity

Plynojem by mél byt dostatené objemny,
v Zadném pripadg nestaci jen maly kuzel ve stfedu
sestavy kruh v kruhu nebo maly externi plynojem
zavéSeny na konstrukci, ktery je preZity a drahy.
Plynojem by mél byt v zdsadé dvouvrstvy (vnéj-
§f ochrannd trvale napnutd plachta a vnitfni pruznd
jimaci vrstva). V pfipadé pouze jednovrstvé pruzné
membrédny méze snadno dojit k jejimu poSkozeni
napf. vichfici (jak ukazuji zkuSenosti ze zahrani-
¢f), pfi jejim roztahovani dochdzi ke vzniku mikro-
pord a ke zbyteGnému tiniku bioplynu. DileZité je
také kvalitni upevnéni obou vrstev k betonové sté-
né fermentoru (nejlépe pomoci prosroubovdni ne-
rezovymi svorniky a utésnénf kautukovymi paska-
mi). Velkou chybou je pouze provizorni upeviiova-
ni gumovymi hadicemi po obvodu nadrz.

Kvalitni michani je zaklad uspéchu

Samostatnou kapitolou jsou michadla, jejichZ
typ, vykon a usporadani je nutno volit na zakladé
zpracovavané suroviny. V zdsadg je dobré michat
tzv. ve vrstvach a nepromichdvat Cerstvou a starsi
hmotu uvniti fermentoru dohromady. Z toho d-
vodu jsou absolutné nevhodné padlové jednotky.
Navic pfi tvorbé tzv. plovouci vrstvy pédla nezvla-
dajf rozbijet vzniklé kry a mnohdy se o né zastavi
Ci dokonce jednotlivé lopatky ulomi. Nésledné
odstavenf fermentoru, vypusténi plynu a shrnuti
plynojemu za Gcelem vymeény michadla je krutou
dani za Spatnou volbu technologie na zaCatku.
Michadla by méla byt snadno servisovatelnd
(tj. v pripadé jejich poruchy musi byt snadno
pristupnd a opravitelnd napr. pres tzv. servisni
Sachtu), jejich pohon musf byt energeticky ne-
narocny a mélo by byt umoznéno jejich vySkové
nastaveni (polohovatelnost). Vzhledem k tomu, Ze
prostredi fermentoru a plynojemu je silné vybusné
(bioplyn), je rizikové pouZiti elektrického pohonu
michadla spolu s pfivodem proudu uvnitf nadrZe.

Nastésti jsou na trhu nabidky vylu€ujici toto feSeni
a zaruguji bezpecnost provozu. Jsou to hydraulic-
ky pohdnéna tfilistd michadla, kterd maji vyhodu
v plynulé regulaci vykonu a navic svoji konstrukcf
umoZni dokonalé rozmichdni sendzi a slamnatého
hnoje. Tim je zarugeno zabranéni tvorby plovouct
vrstvy.

Vytapéni nelze podcenit

Viytapéni uvnit fermentord se fesf riiznym zpQ-
ni strang betonového fermentoru. Mize byt pro-
vedeno z rastru plastového potrubi (coZ je riziko-
vé z diivodu Castého nebezpedi strzeni viivem cir-
kulujiciho materidlu) nebo velmi vhodné nerezové
potrubf. Toto potrubi musf byt upevnéno na spe-

cidlnich konzoldch umoZfiujicich teplotni dilataci.
Vzdélenost od stény by méla byt vétsi, aby bylo
dokonalé preddvani tepla substrdtu. Obcas se také
setkdvdme s externim vymeénikem tepla, kdy do néj
je hmota hnana cerpadly. Toto je naprosto nevhod-
né, malo Ucinné a energeticky narocné... Stanice s
timto feSenim jsou navic zpola nefunkéni.
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Hledejte stabilni dodavatele

Dodavatel technologie by mél byt stabilnf fir-
mou, kterd dokdZe garantovat vykon navrZeného
konceptu, ndsledny servis a dodani nahradnich
dild véetné poradenstvi biologie. Smutnou sku-
tecnosti jsou zdniky a Stépeni nékterych firem,
kdy koncovy zékaznik dodnes nevi, na koho se
obracet. Jednim z voditek jsou reference a redl-
né zazemi dodavatelskych firem (vZdy ho chtéjte
vidét). Je jasné, Ze malé s.r.o. s malou kanceldf
a nékolikatisicovym kapitalem nemiZe garantovat
prakticky nic. Pfi zahdjeni vystavby byva také na-
stolena otdzka placeni zalohy na kogeneraci. Tato
byvé v fadu nékolika milion(i a pravé malf nesta-
bilni dodavatelé na této zdloze trvaji. PFindSi to
pak zdrZenf se zahajenim stavby a velkou nejistotu
pro investora (co se stane pri nahlém zkrachovani
firmy?).

Dal$im voditkem byvé také serioznost firmy
pri nacenéni nabidky. Naprostym Sarlatanstvim je
sdéleni zdvazné ceny bez znalosti podloZi k zaloZe-
ni stavby, navrzeni nefunkénich malych fermentord
(ve snaze byt co nejlevnéjsi) a dodvka plastovych
potrubi, na koleng svarenych michadel a dalSich
technologif, které se priblizuji svoji Zivotnosti
a funkénosti k détskym hrackam.

Na zavér tedy nezbyva neZ zopakovat zndmé
réeni, Ze ,nejsme tak bohati, abychom si mohli
kupovat levné véci“. Nejlevnéjsi technologie tak
opravdu nelze doporucit a je tfeba volit osvédcené
stabilni dodavatele s mnoha referencemi, kteff po-
uZivaji nerezové materidly a robustni patentovand
feseni.

Ing. Karel Stober, Svétla nad Sazavou
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