Efektivita bioplynové stanice v zemélském podniku

V soucasné dobé zacina v zemédélskych podnicich vzristat zajem

o zfizeni bioplynové stanice. Z riiznych stran zaznivaji rzné na-

zory o vyhodnosti ¢i naopak o nevyhodnosti vybudovani tohoto

zarizeni a o skladbé surovin vhodnych pro zplynovaci proces.

Nejvét§im impulsem pro rist zdjmu
o tyto technologie je produkce elek-
trické energie a jeji prodej za zajimavé
vykupni ceny. Producent se tak dostane do
zajimavé situace, kdy md zajistény odbyt
na léta dopredu, nemusi nikomu nic sloZi-
té nabizet ani se obdvat, Ze nedostane za-
placeno, jak se tomu jiZ mnohokrdt stalo.
Vyhodny je také pravidelny cash flow do fir-
my. Jesté pred rokem byla vyroba elektrické
energie jednou z mdla moZnosti, jak vyzrdt
na nizké vykupni ceny zemédélskych pro-
dukt@i. Od té doby se v§ak mnoho zménilo
a nyni jsme témér ohromeni vysokymi ce-
nami obili a relativné vyhodnymi vykupni-
mi cenami mléka. Spousta zemédélskych
podnik®i tak odsouvd jiz hotové projekty
bioplynovych stanic (BPS) s presvédcenim,
Ze se staci vénovat prevdzné rostlinné vyro-
bé (k jejiz produkci jsou vsak tfeba velmi
drahd pramyslovd hnojiva, takZe vysledny
ekonomicky efekt miiZe byt rozporuplny).
Toto je ovSem dosti krdtkozraky pristup,
ktery je mimo jiné zapricinén i nedostat-
kem informaci o celé problematice a Spat-
nym pristupem nékterych firem, které na-
vrhly koncepty BPS vyuZivajicich pro témér
100 % vstupti kukuricnou sildZ, navic se na-
vrhovaly a navrhuji megalomanské projek

ty nadbytec¢nych vykonti (nejsou vyjimkou
i vstupy 15-20 tis.tun sildZe rocné).

Vykupni cena energie
Oproti situaci pred rokem narostla vykup-
ni cena vyrobené elektrické energie z bio-
plynu témér o 30 % na 3,90 K¢kWh. Pod-
minkou dosaZeni této vykupni ceny je,
aby nadpolovi¢ni mnoZstvi hmotnosti su-
$iny veSkerych vstupli pochdzelo z pésto-
vanych rostlin (slovo su$ina je velmi dile-
Zité zvlasté pri dvahdch s vyuzitim kejdy).
Ostatni vstupy miiZe tvorit slamnaty hnij
(jehoZ vyuziti bezproblémové zvlddd na-
priklad technologie UTS), kejda nejlépe
hovézi, lihovarské vypalky apod. Nesmi se
vyuzivat jatecné odpady. Pokud neni spl-
néna tato podminka, vykupni cena klesd
na 3,30 K¢.

Z ekonomického hlediska se tedy profiluji

tfi nejekonomictéjsi typy BPS:

—stanice vyuZivajici 51 % sudiny vstupl
rostliny, ostatni tvori hntij, kejda, vypal-
ky apod. (3,90 K¢fkWh)

-stanice témér nevyuZivajici rostlinné
vstupy (vzhledem k levnym nepéstova-
nym vstuplim mtZe byt i vykupni cena
3,30 K¢/kWh velmi zajimavd)

—stanice vyuzivajici témér 100 % rostlin-

nych vstupti, prevdzné sendzi z dotova-
nych ploch

O ziskovosti vyroby bioplynu a ndsledné

elektrické energie rozhoduji kromé vykup-

ni ceny za elektrickou energii tyto faktory

efektivity projektu:

—cena vstupni suroviny

-vyuZziti odpadniho tepla

—prubéh fermentac¢niho procesu

—kvalitni technologie s priznivym pomé-
rem kvality a ceny, s nizkymi servisnimi
a provoznimi ndklady

Vstupni suroviny

Podivejme se nejdfive na suroviny vstupuji-
ci do BPS. V prvé radé musi zemédélsky
podnik vyuZivat maximum surovin, na je-
jichz ziskdni neni tfeba vynaloZit dodatec-
né finanéni prostfedky (kromé manipula-
ce). Tim je slamnaty hntij, kejda, odpady
z poskliziiového zpracovdni obilovin, od-
padni brambory, zbytky krmiva a mirné
problematické skryvky sildzi apod. Ndsle-
duji suroviny s minimdlnimi ndklady na
jejich ziskdni (biomasa z neudrZovanych
ploch a verejnych prostranstvi, posledni
sece trav, které by se jinak nesklizely, skli-
zenl prerostlého zeleného hnojeni pred za-
ordvkou, biomasa po vymlatu trav péstova-
nych na semeno, hroznové vylisky, apod).
Nakonec ndsleduji plodiny, které jsou pés-
tovdny pouze za tcelem zplynovdni (sildZ,
sendz, GPS). Je zde naprosto propastny roz-
dil v ndkladech na jejich ziskdni oproti
vySe uvedenym surovindm. Proto by mélo
byt jejich pouZivdni vidy dobfe vykalkulo-
vdno a nemohou tvorit hlavni zdroj suro-
vin pro BPS, kterd je efektivni pouze pri

pouzivani levnych surovin. DuleZitou sku -
teCnosti je fakt, Ze k produkci silazi, senazi
¢i GPS nejsou potfeba primyslova hnojiva
a plné si vystacime s vystupem z BPS, takze
se stdvame nezavislymi na téchto vstupech,
na rozdil od péstovani napf. obili pro trh.

Zvolena technologie

DalSim krokem je zvoleni velikosti celého
zarizeni v zavislosti na dostupnych surovi -
nach. Pro néktery podnik tak bude vhodna
stanice o vykonu 250 kW, pro jiny 360 kW
€i 500 kW. Malokdy budeme uvazovat o vét
Sich vykonech. Odpadni teplo z BPS je ¢as
te€né vyuzivano pro samotny provoz této
stanice, zbytek je k dalSimu vyuZiti. A zde
se pro zemédélsky podnik nabizi cela fada
moznosti. At je to jiz zminéné poskliziiové
suseni obilovin, nebo suseni sena v seniku
¢i vytapéni zemédélského provozu (staje,
budovy aj.), suSeni feziva ¢i palivového dfi-
vi a jeho prodej. V mnoha pfipadech vSak
teplo nejde uUpIné vyuzit, ale i pfesto maji
projekty dobrou navratnost.

Pokud méame dostatek vhodnych a levnych
surovin, jesté nemusi byt zajisténa vysoka
vyroba bioplynu. Proces fermentace je ana
logicky s procesy v bachoru prezvykavcu.
Bakterie pozaduji urcité prostfedi a nemaji
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Bioplynova stanice? Proc ne?

rady velké zmény vstupni suroviny &i pfi -
tomnost plisni. Musime si uvédomit, ze
bakterie jsou Zivé organismy, které potfe -
buji ke svému rdstu také stopové prvky.
A zde nastupuje nejen technologicka ka -
zef obsluhy, ale také odbornéa a pravidelna
péce servisni organizace, ktera by méla za
jistovat rozbory vstupnich surovin a sloze -
ni obsahu fermentoru, sledovat online pra -
béh procesu a davat potfebna doporuceni
k optimalizaci. Proto v zadném pfipadé ne -
muze koncit spoluprace dodavatele tech-
nologie a zemédélského podniku v okamzi-
ku kolaudace BPS, ale nasleduje pomérné
narocné najeti fermentoru na pozadovany
vykon a jeho udrZeni po celou dobu Zivot -
nosti stanice. Pokud je cely proces dobre
zvladnut, z BPS vystupuje kvalitni hnojivo
bez zapachu a vyrabi se dostatek plynu.
V opaéném pfipadé se setkdvame se zapa
chem nedostate¢né zfermentovanych suro-
vin a problematickou ekonomikou celého
zafizeni.

V souc€asné dobé je na nasem trhu nékolik
dodavatell. V pfipadé odstavky BPS pricha
zite o podstatnou ¢ast trzby. Musime se tedy
ptat: ,Jsou exponované ¢asti BPS (potrubi,
michadla, motor, folie) dostate¢né kvalitni?
Co se stane wfipadé poruchy? Umozni
technologie bezproblémové zpracovani del-
Siho slamnatého hnoje? Co se stane pokud
s hnojem vnikne do zafizeni pevny pfedmét
(dfevo, beton, kamen)? Jaka je energeticka
naroc¢nost jednotlivych prvkl (davkovaci za -
fizeni, doprava surovin, michani)? Jak je za
jisténa bezpecnost ve vybusném prostoru
plynojemu? Nejsou tam nebezpetna elek
tricka michadla?“ Pravé v téchto ,detailech”

jsou velké rozdily mezi jednotlivymi prove -
denimi a kazdy investor by se pravé o tyto
véci mél zajimat.

Vedlejsi ekonomickeé pfinosy

Mimo odpadniho tepla jsou to pfedevsim:

—lepSi hospodareni s zivinami ze statko -
vych hnojiv

—moznost Uspory primyslovych hnojiv (pfi
porovnani s hnojistém ¢&i kejdovou jim -
kou nedochazi ke ztratam Zivin)

—vyfeSeni hnojnych koncovek a uspory za
budovani novych hnojist ¢&i moznost vyu -
Ziti stavajicich izolovanych hnojit na
uskladnéni napf. silazi (spousta podniku
investuje do novych hnojist' ¢i kejdovych
jimek a pfitom by se tyto prostfedky daly
vyhodnéji pouzit na vybudovani BPS)

—zlepSeni krmivové zakladny, protoze sila -
Ze a senaze s problematickou kvalitou jiz
nebude ,8koda“ vyhodit, ale zuZitkuji se
na vyrobu bioplynu a zvifatim se vybere
jen to nejlepsi

—zisk z dosud nevyuzivanych surovin, vyu-
Ziti surovin dosud mimo podnik (vypalky
a jiné odpady, zelena hmota z udrzby ve-
fejnych ploch).

Zavérem

Mohu konstatovat, ze zemédélska BPS p#i
nasi mnoho efekt( do systému hospodare-
ni podniku a zalezi na kvalitni komunikaci
mezi investorem a projekéni firmou, aby se
nasla ta nejlepsi cesta k dobré ekonomice
vyroby bioplynu a elektrické energie. Je na
podniku, aby se vyvaroval spoluprace s pou
hymi prodejci jakychkoliv technologii, ale
zvolil profesionalni firmy s  kvalitnim
know-how. Na pfisti roky je navic tlak na
zvySovani vykupni ceny elektrické energie,
takze toto podnikani bude nadale zajima -
vé. Pokud néktery podnik uvazuje o této
technologii, je tfeba zacit jiz nyni, nebot
pfiprava trva témér rok (legislativni naro¢ -
nost) a potom neni mozné stihnout termi -
ny vyhlaSovanych dotaci.
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